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JABHO MPEAY3ETRE ENNEKTPOMPUBPELA CPEUJE" BEOTPAN
ENEKTPOMNPUBPEJA CPEWJE JIT BEOIPA-ONPAHAK TE-KO KOCTONAL
Ynuua:Hukone Tecne 6poj: 5-7

kocronau __(04. #2040

Ha ocHoBy unana 54.1 63. 3akoHa o jagHUM Habaekama (,Cnyxoenu rnacHuk PC", Bp. 124/12,
14/16 n 68/15), Komucuja 3a jasHy HaGasky Opoj 3100/0293/2020, 3a Habasky OMPEMA 3A
MEPEHSE NMPUTHUCKA | Ha zaxTeB 3anHTepecoBaHor nuua, aaje

AOOOATHE MHOOPMALIMJE WU NOJALUHEHA
Y BE3W CA NPUNPEMAHEM NOHYAE
Bp.9.

lMeT 1 BUWE faHa Npe ucTeka poka NpeAeuheHor 3a NOQHOLLEH:E NOHYAA, 3aMHTEPECOBaH0 nnue
je y nucaHoM oBnKKy of HapyuuoLa TRaXUNo gcojaTHe MHopMaLUMje 0aHOCHO NojallkeHa a
Hapyuunau y poky oa Tpy AaHa og AaHa npujema 3axTeea obajaBrbyje Ha MNoprany jaBHUX

HabaBku W UHTepHeT cTpaHuumn Hapyumoua, cnegehe nHdopmauuje, OQHOCHO NojallkeHba:

Murtamwe 6p.1.
Postovana,

molim Vas za dodatna pojasnjenja u vezi JN br. 3100/0293/2020 - Oprema za merenje
pritiska, kroz odgovore na sledeca pitanja:

MuTtame 6p.1.:

1) Za odredene pozicije je zahtevano: "Uverenje o etaloniranju izdato od
akreditovane laboratorije ATS-a".
Pri tom nije definisano u koliko je tacaka potrebno izvrsiti etaloniranje. Da bi
ponude bile uporedive potrebno je definisati broj tacaka za etaloniranje, kao i
raspored tacaka na opsegu uredaja.
Molim razjasnjenje.

Oproeop 6p.1.:

Za manometere, etaloniranje je potrebno izvrsiti u 5 tafaka (0%, 25%, 50%, 75% i 100%
mernog opsega uredaja}

Za transmitere pritiska, etaloniranje je potrebno izvrsiti u
9 tadaka (0%, 12,5%, 25%, 37,5%, 50%, 62,5%, 75%, 87,5% i 100% mernog opsega uredaja)

Mutawe Op.2.:

2) Dalije za pozicije kod kojih je zahtevano: "Uverenje o etaloniranju izdato od
akreditovane laboratorije ATS-a",
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prihvatlijivo "Uverenje o etaloniranju izdato od inostrane akreditovane
faboratorije"?

OaroBop 6p.2.:
Ne prihvata se uverenje o etaloniranju izdato od inostrane akreditovane laboratorije.

Murarwe 6p.3.:

3) Pojasnjenjem br.8 za pozicije br.: 3 (§15043), 8 (403733} i 9 (403741) je
definisano "Prihvatijivo je da se kudiste ponudi od aluminijuma, a merni
element od nerdajuceq éelika 1.4571.",

Kod zahtevanog modela za ove pozicije Wika DPG40, ne postoji opcija izbora
razlicitih materijala za kudiste i merni element.

MoZe biti samo i jedno i druge od aluminijuma ili od nerdajuceq éelika 1.4571.
Molim rozjasnjenje.

OparoBop 6p.3.: Manometar treba biti od nerdjajuéeg felika 1.457, i kudidte i merni element.

Mutame 6p.4.:

4) Za poziciju br. 9 (403741) je zahtevano "MANOMETAR DIF 0-600 MBAR", dok je
tehnickom specifikacijom zahtevano "..opseg Ap=0,6bar...klasa taénosti:
1.6...Wika DPGA0 ili ekvivalent...".

Potrebno je definisati da i je zahtevani opseg Ap=600mbar ili Ap=0,6bar? Za ove
opsege zahtevani model Wika DPG40 moZe biti samo sa klasom tacnosti 2.5.
Molim razjasnjenje.

Oarosop 6p.4.: Ponuditi klasu tacnosti 2.5, Opseg 600mbar=0.6 bar-a

MNutawse 6p.5.:

5) Za poziciju br. 26 (626805) je zahtevano "MANOMETAR SA GLICERINOM 0O-
10BAR RADIIALNI FI 100 R1/2"", dok je tehni¢kom specifikacijom zahtevano
"..opseg: 0-100 bar...".

Potrebno je definisati da li je zahtevani opseg 0-10 bar ili 0-100 bar. Molim
razjasnjenje.

OaroBop 6p.5.: Trazi se manometer 0-10 bar-a

HaBepeHa nojawersa cmaTpajy ce cacTaBHMM [enoM KOHKYpCHe AOKYMeHTauvje 3a
npeameTHy jaBHy HabaBky.

Y ckmajy ca HaBeaeHuM nojallbersuma Komucnja Re MSBPLIMTU M3MEHY KOMHKYPCHE
ACKyMeHTaumje, UCTy o6jasuTu Ha MoTany jaBHUX HaBaBKu U UHTEPHET cTpaHuLm Hapyyroua
Y1 yjefiHO NOMepUTH POk 3a OCTAaBMbAKE NOHYAA NO NPeAMETHO] HabaByw.




